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Asignatura: Maquinas, Herramientas y Control Dimensional
Curso: 5" afio
Profesor: Prof. Héctor Alvarez, Prof. Ing. Daniel Vazquez

TP: N°3
“Repaso Taladradora y Torno”

Repaso de Taladradora
Actividad 1
En cada recuadro, coloca el nombre de cada parte componente de las siguientes taladradoras
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Actividad 2
Ordena las operaciones o fases de trabajo para realizar una perforacién indicando con el nimero de orden en cada circulo:

. £ . T ] .z
Indicar el numero de orden de las operaciones Describir brevemente la operacion

Seleccionar la ‘—I_,

velocidad, modo N
adecuado (por .

ejemplo percutor)

y Perforar
\ 7 \ v
r N ™
Utilizar agua para
refrigerar y aceite para i
permitir la salida de |
viruta o usar emulsion
. 7 \ v
4 N 7 &
Fijar la pieza a
perforar (salvo que
no lo requiera
como por ejemplo
una pared)
\ 7 \ 7
( A 4 ™

Medir y trazar
el punto donde

se desea
realizar la
perforacion
\ \ 7
(" 4 ™
Marcar el punto
a perforar
usando punto
de marcar o
granete
\ 7 \ 7
' N )
Perforar en el
O sitio marcado,
iniciando con
avance lento
\ J \ 7
4 N\ 7 )
Colocarse los
Elementos de
proteccion
personal
. > \ »
o ' ' 2, |

Seleccionar la

broca
adecuada y
fijarla en el

mandril
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Actividad 3
Segun corresponda, en cada circulo color azul coloca el numero color verde de la broca que corresponda a la descripcion del

recuadro:
Boca universal para
acero mango cilindrico P
P
<

Broca umversal para
acero mango conico

Broca rosca macho

Broca escalonada
helicoidal

Broca cénica

Broca escalonada

Broca de centros g M @
o de centrar

.

Broca de puntear

Broca avellanadora

Broca pala o plana

Broca corona

Broca de copa

Broca para vidrio

Broca de tres puntas
para madera

\.

Broca larga
punta madera

\.

7

Broca de copa
diamantada para pared

Q000000000000 00C0

Broca para madera con
brocas intercambiables

Broca de widia o con
inserto para pared

Broca helicoidal cénica

q Broca con avellanador ’g h

Broca bidiametral

.

P,
=

Broca con acople

Broca para agujeros @
cuadrados facetada
v

\

o

N\
Broca excéntrica para @
agujero cuadrado
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Actividad 4
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Segun corresponda, en cada circulo color verde coloca el nimero de la taladradora que corresponda a la descripcidn del recuadro:

Taladradora
Neumatica

VAN

Taladradora
de banco con
base magnética)

Taladradora
de Pie

Taladradora
Manual

VAN

Taladradora
de Pecho

\.

Taladradora
T o Barreno

7

Taladradora
Hidraulica

de mano )

Taladradora

de mano
con cable

Taladradora
berbiqui

Taladradora
de supertorque

Taladradora
Hidraulica
de pie

7

Taladradora
Con rotopercutor
neumatico )

Taladradora
de mano

inalambrica

QQOQOOOOOOOOO0

v
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Repaso de Torno

Actividad 5
En cada recuadro, coloca el nombre correspondiente a cada operacién de torneado

i Profundidad

Tdﬂmrt&

Herramienta /

Pieza de trabajo
* E
i qu

Avance, [ e
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Actividad 6
En cada recuadro, coloca el nombre correspondiente a cada operacion de torneado

Material en bruto

/W\
Qo || B 3 B ) R
e = /, e ©
15 X 45°
25 2 X 45°
30 30
40

Lado izquierzo de la pileza Lado derecho de la pieza
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Actividad 7
En cada recuadro, coloca el nombre correspondiente a cada operacion de torneado

r-——-

I Material en bruto

s

@
|» &

fETALLE A

Chel
Lado izquierzo de la pieza Lado derecho de la pieza




agina8de 8

Apellido
¥
nombre

IPET 132 Paravachasca

DIN 4974

DIN 283

DIN 263

DIN 4971 \ ¢

DIN 4975
DIN 4981
[on2s2]

DIN 4978
DIN 4980

Actividad 8
Teniendo en cuenta los distintos tipos de herramienta y sus cddigos DIN, coloca en cada recuadro el cédigo del tipo

de herramienta que utilizaria para realizar las distintas operaciones de mecanizado.

q

“-- / - _J%/ Qléf»'l g
] CORTE A-A
| |

Actividad 9
Teniendo en cuenta los distintos tipos de herramienta y sus cddigos DIN, coloca en cada recuadro el cédigo del tipo
de herramienta que utilizaria para realizar las distintas operaciones de mecanizado.

-

p——
= i ——
i ]

:

PN e T o
77 2=
L

\

r=======-=1°




