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IPET 132 PARAVACHASCA SECUENCIA N22 22 afio

Curso 2° aino
Asignatura: UTP (Unidad Técnica Pedagogica)

Secuencia n®2
Docentes a Cargo:
Educacion tecnhologiCa: Gonzalez Gustavo, Saieg mariaho
Laboratorio- taller: Juarez José, Brignone Nicolas
Dibujo técnico: B,C Giselle Gaido, A, D Dominguez Ignacio

El Gnico modo de hacer un gran
trabajo es amar lo que haces.

= Steve Jobs

A: IN E E MEDICION
CRITERIOS DE EVALUACION:
« Conocimiento téchico.
« (Jso del lenguaje técnico.
e Cumplimiento en [as normas de seguridad.
e Resolucion de problemas.
« PartiCipaCion de |0s procesos realizaCion de [0S trabajos praCticos.
» Entrega de las aCtividades en tiempo Y forma.

* OBJETIVOS GENERALES

o Adquirir Criterios de seleccion de |os instrumentos de medicion.

.EDUCACION TECNOLOGICA,

. Docentes: (zonzalez Gustavo, Saieg mariaho
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« LOS INSTRUMENTOS DE MEDICION

a )

Durante todo proceso de fabricacién es necesario controlar

sus dimensiones y verificar que cumplan conaquellas,

especificadas por quien lo disefio.

Para ello es necesario realizar la medicidon en forma precisay

seleccionar el instrumento de medicion mas adecuado a cada caso.
Objetivos:

eJdentificar trabajos de hojalateria, materiales de hojalatas ¥ galvanizados.

eConocer |as téchicas, herramientas e instrumentos de medicion y trazado en
el uso de |a hojalateria.

«{Jsos responsables de las medidas de seguridad en [as téchicas de |a
hojalateria.

Contenidos:

eHOjalata: materiales y ComposicCion.

eHerramientas para el uso de |a téchica de la hojalata.
eInstrumentos de medicion.

«Técnicas de medicion en distintos instrumentos.

Normas de seguridad en el taller.
REPASEMOS LOS CONCEPTOS ESTUDIADOS EL
ANO PASADO:
!QQUE ES MEDIR?

0 MEDIR SIGNIFICA COMPARA UNA COSA CON UNA MEDIDA
PATRON.

gon ejemplos de maghitudes la longitud (m), el tiempo (seg), etC. Cada
magnitud se puede medir ¥ cuenta para ello con una unhidad de medida.

Para medir se utilizan instrumentos de medicion.
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¢QUE SON LOS INSTRIMENTOS DE MEDICION?
Los instrumentos de medicién sSon diSpOSitiVOS empleados para medir en
forma precCisa Y Con exactitud.

Actividad ne 1

1. Qi tu dormitorio tiene uh espacio limitado, pero hecesitas uh mueble para
guardar tu ropa. ¢qué deberias hacer antes de encargario a un Carpintero?

2. Girecurren a una modista para gue les confeccione alguna ropa. éQué
actividad realiza ella, antes de comenzar a hacerla?

3. El agua potable que Viene por |as redes ¥ usamos eh Casa para tomar. (se
puede medir? (CONh que instrumento

4. [a energia eléctriCa que usamos en Casa. ¢se puede medir? ¢Con que
instrumento?

Actividad ne2

Completen el siguiente Cuadro anhotando [0S instrumentos que se emplean para medir
Cada maghitud que se indica.

MAGNITUD INSTROUMENTO

- Longitud

Presion

.Masa

.Temperatura

.Intensidad de corriente eléctrica

.Tiempo

INSTROUMENTOS DE MEDICION EMPLEADOS EN
LOS TALLERES

Cuando se construyen piezas u objetos, Casi siempre hay que realizar
mediciones. [L.a CapacCidad para trazar un trabajo Y para medir con
precision depende de| correcto uso de [0S instrumentos de medicion y
verificacCion, asi como la facCilidad con que pueden medirse las
graduaciones de estos aparatos, Si se quiere que la medicion sea
perfecta.

Por este motivo es que en |0s talleres utilizamos instrumentos de
medicCion especCificos con un determinado nlUmero de divisiones y

segun el sistema de medicCion dan el valor de longitud.



IPET 132 PARAVACHASCA SECUENCIA N22 292 afio

Actividad ne3

¢CUal te parece que son instrumentos de medicidn de precision de [os
talleres?

1- EnCierra en un circulo [os instrumentos de medicCion de precision de
|os talleres

2 esCribe el hombre a Cada unha de ellas debajo de [as mismas (solo a oS
instrumentos del taller).

(Jno de |os instrumentos de medicion mas usados en el taller es |a Falsa
esCuadra.
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Es un instrumento que se emplea para marCar Y VerifiCar trabajos
angulares. A diferenCia de la esCcuadra, la hoja corrediza puede ser
ajustada Y fijada a uh angulo determinado para luego transportar |a
medida a la pieza de madera 0 metal a elaborar.

PROCEDIMIENTO PARA USAR LA FALSA
ESCUADRA

Esta es |a pieza original gue gueremos Copiar

1- Coloca la falsa escuadra para adaptar el 4ngulo

= s il

1- Transporta @ Un soporte huevo el dngulo del techo para
cortar la pieza hueva que encajara perfectamente.

TALLER: LABORATORIO

Docentes: Judrez José, Brighone Nicolas

1) QObjetivos:

2) - 1-Comprender Y emplear |as hormas de seguridad relaCionadas al
trabajo en el taller:
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3) o (JtilizaCion de Equipos de Proteccion Personal.

4) o Conocer el estado de [a maquina ¥ herramientas.

5) O Trabajar sOlo con el permiso de uso de maquinas.

6) O {Jtilizacion de maquinas ¥ herramientas Con total atencion.

7) 0 Tenher conocimientos de uso de maquinas.

8) - 2-Aprender a trabajar bajo planho o Croquis.

9) - 3-Aprender el uso adecuado |as herramientas de taller.

10) - ¢ - Fomentar la interrelacion entre estudiantes. (Trabajo Grupal)

11) Contenidos:

12) - Trazado de croquis.

13) - {Jso de herramientas de sujecion (morsa) ¥ herramientas de corte
(limas, arco de sierra, etcétera)

14) - Trabajo con elementos de seguridad.

15) Criterios de evaluacion:

16) - Desempeno en el taller.

17) - Realizacion de |a tarea asighada.

18) - Cumplimiento de fecha de entrega. (Tiempo Y fOorma)

19) Actividad:

20) Fabricacion de un modelo didactico.

21) - Material: Planchuela de 25,¢ X 80 X 8 mi

22) - Herramientas: Morsa, Lima, arco de sierra, puhta de trazar, regla,
escuadra, etcétera.

23) Procedimiento:

2¢) - 1- Charla iniCial diaria explicando normas de seguridad Y tarea a
realizar.

25) - 2 - Corte de planhchuela.

26) - 3 -Trazado de figuras.

27) - ¢ - Corte, limado Yy pulido.

28) Terminacion:

29) - Pulido espejo.

254

&0




Espacio curricular: Dibujo Téchico
Curso: 2° ANO A/B/C/D

Docentes: Giselle Gaido / Dominguez Ighacio.

SECUENCIA 2

Temas: Califrafia techica. Letras ¥y htimeros hormaliZados.

Objetivos:

. Que el estudiante Conozca la Caligrafia técnica y la utilice en la
realizacCion de planos.

. Que el estudiante Conozca la hormativa técniCa en relacion a letras ¥
numeros. Criterios de evaluacion:

. Se evaluara considerando el avance individual de Cada estudiante O
Se tendrd en cuenta la dedicacion y el desarrollo.

COomenzamos...

UUna de las CaracteristiCas del dibujo técnico es que debe ser £4Cil de entender por |0
tanto es importante gue se usen letras ¥ humeros normalizados.

CaracteristiCa de |a esCritura nhormalizada es que debe ser legible ¥y uniforme. En la
esCritura Y representacCion se usan lineas del mismo espesor.

La esCritura puede ser VertiCal 0 Con unha inClingCidon hacCia la derecha de 15° (Cursiva).
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- —

1 Escritura normalizada=
ISO, tipo B

ABCDEFGHIJKLMNO
PAQRSTUVWXYZ
abcdefghikimnop

grstuvwxyz
123456 7890

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz
0123456789

Alturas Normalizadas de letras Y htmeros (h) mm.

25-35-5-7- 10 -1¢- 20
Dibujo técnico. SecuencCia 2 1 InClinacCion esCritura = 15°

Medidas hormalizadas para textos ¥ hlimeros normalizados.

altura de la mayuscula (h) 10/10 h
altura de la minuscula (C) 7/10 h
espesor de |as lineas (d) 1/10 h

distancCia minima entre renglones (b)| 1¢/10 h

Dibujo técnico. Secuencia 2
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distancCia minima entre letras (a) 2/10 h

1IRAM 81-ej AM
. Lineas de guia Trazamos lineas de guia horizontales para utilizar como
renglones Y limitar la altura de letras mayusculas, minUsculas ¥ trazos por debajo
del reng|on.
. La separacCion entre |lineas de guiag horizontales se fijard de acuerdo a la

altura de letras a dibujar.

. Las letras deben apoyarse sobre |as liheas de guia Y alcanzar 3 altura
correspondiente. De esta forma se asegura un rotulo horizontal, No ondulante y
letras de la misma altura. También trazamos lineas de guia verticales O
inClinadas a 759, segln el tipo de |etra a dibujar de modo que ayude a mantener
la misma inClinaCion o verticalidad en todo e| texto.

. Las lineas de guia deben ser apenas perceptibles para el dibujante. Para
eso Uutilizamos un |apiz duro Yy muy poca presion del |apiz sobre el papel. Debe
quedar Claro que estas lineas se deben diferenciar netamente de |as lineas de
trazado definitivo Yy que no utilizaremos [0S recuadros de| formato o rotulos

Como renglones.

Independientemente de |a Caligrafia personal de Cada uno, todos pueden |ograr una
“Caligrafia técnica aceptable”, imitando [0S modelos hormalizados ¥ sus hormas de
dibujo. La ejercitacion ideal es con base de hoja milimetrada, de todos modos
disponemos de dos modelos para praCtiCar: |3 letra vertiCal (a 90°) Y |a letra inClinada (a

75° haCia |a derecha).

Dibujo técnico. Secuencia 2
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Practico

1- Realiza las letras Y hGmeros que se encuentran en [a siguientes hojas.

Dibujo técnico. Secuencia 2 2

Dibujo técnico. Secuencia 2

SECUENCIA N22 22 afio
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