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IPET 132 PARAVACHASCA

Curso 32 aho
Asignatura: JTP (Unidad Técnica Pedagdgica) Secuencia ne2
Docentes a Cargo

Educacion tecnoldgiCa: Pedriel Marta, Saieg Mariano
Dibujo téchiCo: Vivas Gabriela. Dominguez Ighacio

Laboratorio- taller: Juarez José, Brignone NiColas.

CRITERIOS DE EVALUACION:

- Conocimiento técnico.

- (Jso del lenguaje técnico.

« Cumplimiento en [as normas de seguridad.
- Resolucion de problemas.

. PartiCipaCion de |0s procesos realizaCion de |0s trabajos praCticos.

« Entrega de |as actividades en tiempo Yy forma.

Educacion Tecnologica
Docentes: Pedriel Marta, Saieg Mariano

TEMA: MECANIZADO.
OBJIETIVOS GENERALES:

« Tdentificar normas de higiene y seguridad para Cada herramienta ¥
trabajo adecuado.
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« Reconocer |0s usos de Cada herramienta Y |3 téCnhiCa que se debe
utilizar en ajuste -mecCanizado
a0

“Cuando todo parece ir
en tu contra, recuerda

que el avion despega
con viento en contra,
no a favor”

- Henry Ford

MECANIZADO

El mecanizado “es un proceso de fabriCaCion que comprende un Conjunto
de procesos de produccion de piezas o productos mediante el
desprendimiento del material.”

1) MAQUINADO: El material es removido mediante una herramienta
de corte afilada, (torheado, afilado, fresado).

2) ABRASIBOS: El material es removido mediante particulas duras,
(lijas, tela esmeril, amolado)

3) NO TRADICIONALES: El material es removido mediante otras
herramientas distintas a las de corte.

MAQUINAS-HERRAMIENTAGS:

Las maquinas —herramientas es un elemento accionado por un motor, y que,
CON Un acople sirve para realizar operaciones mecahizadas. El termino

MAQUINAS HERRAMIENTAS también se aplica a otras maquinas que
[levah a Cabo el conformado de materiales.

FUNCIONES DE LA MAQUINA-HERRAMIENTA

A. Sujetar la pieza.
B. Posicionar la herramienta respecto de |a pieza.

Proveer |a energia necesaria para realizar el corte 3 |a Velocidad,
profundidad Yy avahce hecesarios.

MAQUINAS-HERRAMIENTAS UTILIZADAS EN LOS PROCESOS DE
MECANIZADO.
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Las podemos Clasificar a las maquinas-herramientas en:

1) Sierras

Maquinas por corte de
) 2) Taladros
material con arranque
3) Tornos

de viruta
4) fresas

1) LA SIERRA

ES uha herramienta que Sirve para Cortar hierros u otros materiales.
Consiste en unha hoja con el filo dentado ¥y se maheja a maho O pOr Otras
fuentes de energia. En |0s Ultimos tiempos surgio la sierra de Cinta que
consiste en uha hoja de metal dentada altamente flexible gue es Cortada Y
soldada de acuerdo al didmetro de |0s Volantes de la maquina herramienta
eh la que Va a ser usada, produciendo e| corte por deslizamiento continuo
sobre |a pieza a Cortar.

HOJA DE SIERRA

PROFUNDIDAD / | \
DE GARGANTA / ’ +*>‘ ‘— DIENTE

GARGANTA / ’

Por aserrado a mano se entiende e| corte de materiales con desprendimiento
de viruta, efectuada por una herramienta de dientes multiples, llamada “hoja
de sierra” sostenida por un arco de sierra, también llamado bastidor. Ambas
partes son separables, de manera tal que se puede ColoCar la hoja de sierra
m4as apta para Cada tipo de corte, Y reponer [a hoja, Cuando esté gastada.

HOJAS DE SIERRAS PARA METALES

Es uha 1dmina o fleje de acero con dientes trighgulares, Y en ambos
extremos tiene dos agujeros, por |0S Cuales se sujeta el arco de sierra.

LAS CARACTERISTICAS PRINCIPALES DE LA HOJA DE SIERRA
SON LAS SIGUENTES:
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A. Es de acero medio duro aleado.

B. Estd templada solo en |os dientes, que saltah con facilidad si no se usa
de manera CorreCta.

C. Su longitud Varia entre 8 ¥ 2¢”, se mide desde centro a Centro de Cada
agujero.

D. Los espesores de |a hoja de sierra Variah entre 0,5 @ 0,8mm. 1,as de mayor
espesor Sson para |0s serruchos mecanicos.

E. Su paso o distancia entre diente y diente Varia entre 0,2 a 2tmm, es deCir
que |a hoja de sierra puede tener 1¢, 16, 18, 2¢ Y 32 dientes por pulgadas.

F. Los dientes estan doblados alternativamente a derecha e izquierda
(trabados) para que el corte O SuUrco resulte mas ancho al espesor de |a
hoja. ASI [as Caras laterales ho frotah O rozah Con |a rahura Ya hecha.

Arco o Bastidor Mango
— X
Hoja de S|lerra LN
:Tﬁ\\\\'v-'\'\'\vw\‘.wvwv-\\w-\‘v\vw‘\\\\wv\\\\\\\v\iﬁ‘ A' A S=) >
\\ 1
. ‘
X =
~ Sujetadores Mariposa para Otro :jnodelo de
tensar la hoja A leR

NORMAS DE SEGURIDAD EN EL USO DE LA SIERRA DE ARCO
La rotura de la hoja de sierra puede ocasionar heridas Y hematomas en [as manos.

1. Cuando se termina el Corte de Una pieza algo larga Y pesada Conviene sostenerla con la
mano izquierda.
2. La costumbre de guiar el comienzo del corte con |a ufa del pulgar izquierdo puede

representar Un peligro muy serio para ese dedo, sino se sostiene el arco bien firme con |la mano
derecha.

2-EL TALADRO

La operacidon mecanica de taladro Crea un agujero redondo, mediahte una
herramienta giratoria (lamada mecha (0 broCa) con dos bordes Cortantes.
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Velocidad de girode la
herramienta

Movimiento - Broca
de avance de 1

la
herramienta

Material de
trabajo

El taladro es la maquina-herramienta donde se mecanizan la mayoria de oS
agujeros que se hacen a las piezas 0 productos en |0s talleres mecanicos. Se
destaCan en estas maquinas la sencillez de su manejo. Tiene dos
movimientos. a) el de rotacCion de la meCha que le brinda al motor eléCtrico
de la maquina a traves de una transmision.

b) el avance de penetraCion de la meCha, que puede realizar de forma
manhual o de forma automatica. Si inCorpora transmision para hacerlo.

TIPOS DE TALADROS:

A. TALADROS A MANO

gon muy variados y en general puede decCirse que estan formadas por un blogue muy
Compacto Y que lleva un motor que hace girara el eje porta herramientas a través
de un reductor de velocidad. También Ileva la correspondiente empufadura para su
manejo.

Los modelos mas pequenos suelen tener una empufadura en forma de Culata de
pistola mientras que Otras mas pesadas llevan dos empufaduras.

El motor de la maquina de taladrar portatiles suele ser eléctrico, pero existen y se
emplean también las maquinas de motor de aire comprimido.
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Partes de un taladro

Selector de percusion
Portabrocas 0 P

-

Orificios de
ventilacién

Botdn de

bloqueo
Ajuste de mandril .

Cambio del —

giro del motor

Interruptor

Entrada de
corriente eléctrica

B) TALADROS DE BANCO

Esta maquina consiste en un husillo que imparte movimiento rotatorio a la
herramienta de taladrar (mecha). Estos taladros son de mayor potencCia Y producen
por |0 tanto mayor trabajo. Estan constituidas por una solida columna de fundicion
que forma un eje rigido sobre el Cual se desplazan los diferentes elementos de |a
maquina. Esta constituCion mucho mas robusta permite a este tipo de taladros
efectuar agujeros de hasta 200mm de didmetro.

La mesa o plato es desplazable a |0 largo de ella, |10 gue permite una mayor
envergadura para practicar agujeros. Estan equipado Con una palancCa de avance y
retroCeso de giro pudiéndose entonces emplear para la operacion de movimiento de
la profundidad del agujero.
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Cono-poleas

Correa

Eje principal
Mecanismo de avance

Palanca de accionamiento

Portabrocas

Broca
Pieza

Mordaza

Mesa

Base

NORMAS DE HIGIENE Y SEGURIDAD EN EL USO DE LA PERFORADORA DE
BANCO

1. Utilizar equipos de seguridad: Safas de seguridad, Caretas, etC.
2 No utilizar ropa holgada 0 muy suelto. Se recomienda las mangas Cortas.
3. (tilizar ropa de cuero.

¢ (Jtilizar calzado de seguridad.

5. Mantener el [ugar siempre limpio.

6. Ci se meCanizan piezas pesadas Utilizar aparejos para Cargas Y desCargar las piezas
de la maquina.

7. Es preferible |levar el pelo corto. Si es [argo ho debe estar suelto Sino recogido.
8. No vestir joyeria, como: Collares, aros, ahillos o piercing.

9. Giempre se debe conocer |0s controles Y funcionamiento de a maquina. Se debe
saber como detener su operacion.

10. Es muy recomendable trabajar en un area bien iluminada, pero no excesiva para gue no
Cause demasiado resplahdor.

Agctividad ne1 PROYECTO TECNOLOGICO

1. {CUudles soh |0s pasos para emprender un proyecto techolégico?
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. ¢QUE es o primero que se debe tener en cuenta antes de Comenzar un proyecto tecno|ogico?

. {para que sirve un proyecto tecnologico?

. {Por qué es importante saber hacer un proyeCto teCnologiCo en una escuela técniCa?

. {Por qué estdn involuCradas las tres materias de la JTP en el proyeCto teCcnologico?

. LCUudl es |a importancia de EducacCion TecnologicCa en el proyecto?

. ¢podemos mejorar planificar el cuidado del medio ambiente por medio del proyecto? (COmo (0
hariamos?

N o O R W

Actividad h22 MECANIZADO

1. ¢cdmo fFunciona la técnica del mecCanizado?

2. ¢Cudles soh |as categorias del mecanizado?

3. ¢Cudles son las maquinas-herramientas que se usan en el mecanizado?

4. ¢{COmMo funciona una hoja de sierra?

5. Investiga, al menos Cuatro, tipos de Sierra manual se utilizah en el meCanizado. 6. Eh uh afiche
dibuja un arco de sierra Con |a sierra Y Sus partes,

7. tQué es el taladro?

8. Explica cOmo funciona una mecha.

9. ¢QuE es un taladroy cdmo funciona?

10. (Cuantos tipos de taladros conoces?

11. Eh un afiche escribe |as hormas de seguridad del taladro

DIBUJO TECNICO
Docentes: Vivas Gabriela. Dominguez Ignacio

Temas: Vistas

QObjetivos:

0 Leer e interpretar Vistas a partir de Una perspectiva axonomeétrica.
0 Acotar segih NORMAS IRAM.

Criterios de evaluacCion:

0 Ge evaluara considerando el avance individual de cada

Destudiante Se tendrd en cuenta la dedicacion y el desarrollo.

Actividad 1: (Jtilizando una regla 0 escuadra en la hoja A¢, dibuja Cada pieza en
una hoja A¢ rotulada con |etra Caligrafica.
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PERSPECTIVAS 03 1ZQ. Nombre: Curso:

. Pér‘fil . . Aizaao » Pérfil Aizaao ‘

. Piant'a Pianfa .
Pér‘fil v Aiza&o Pér‘fﬂ Aizado

. Pianéa P.lant.a' ‘

Perfll » ‘ >Allz‘ad.ob » >P(.-:-Vrfi.l ‘ bA'lz‘acio B
Pianfa ‘ Pianfa

CCBY-SA4.0 www.picuino.com

Laboratorio- Taller:

Docentes: Jugrez José, Brighone NiCol3s.
Objetivos:

- 1- Comprender y emplear |as hormas de seguridad relacionadas al trabajo en el
taller: o {Jtilizacion de Equipos de Proteccion Personal. o Conocer el estado de la
maquina y herramientas. o Trabajar s6lo con el permiso de uso de maquinas. o
{tilizacion de maquinas ¥ herramientas con total atencion. o Tener
conocimientos de uso de maquinas.

- 2 - Aprender a trabajar bajo plaho o croquis.

- 3-Aprender el uso adecuado las herramientas de taller.
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- ¢ - Fomentar 3 interrelaCion entre estudiantes. (Trabajo Grupal)

Contenidos:

- Trazado de croquis.

- Jso de herramientas de sujecion (morsa) Y herramientas de corte (limas, arco de sierra,
etcétera).

- Jso de Méquina de Soldar.

- Trabajo coh elementos de seguridad.
Criterios de evaluacion:

- Desempefo en el taller.

- Realizacion de la tarea asighada.

- Cumplimiento de fecha de entrega. (Tiempo Y fOrma)

Actividad:

Fabricacion de un modelo didactico.
- Material: Planchuela de 25,4 X 80 X 8 mm

- Herramientas: Morsa, Lima, arco de sierra, punta de trazar, regla, escuadra, etcétera.

Procedimiento:

- 1- Charla inicial diaria explicando hormas de seguridad ¥ tarea a realizar.
- 2 - Corte de planchuela.

- 3-Trazado de figuras.

- ¢ - Corte, limado.

- 5—Goldadura.

- 6 - Pulido.

Terminacion:

- Pulido espejo.
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