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Curso 22 aho
Asignatura: JTP (Unidad Técnica Pedagogica) Docentes
a Cargo:
e Educacion tecnologica: Gonzilez Gustavo, Saieg
Mariaho
e Dibujo técnico: Giselle Gaido,
e [aboratorio- taller: Brighone Dante, Juarez Joseé,

Dominguez Juah

Educacion Tecnologica

CRITERIOS DE EVALUACION:
*  Resoluciéon de problemas.

*  Participacion de los procesos realizacidn de los trabajos practicos, (intervencion en clases, consultas, devoluciones, etc.)
Cumplimiento en la entrega de las actividades

TEMA: SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO

OBJETIVOS GENERALES:
* Identificar normas de higiene y seguridad, como asi también de los E.P.P en el uso de la soldadora por arco eléctrico.
*  Reconocer los componentes de un circuito eléctrico de la soldadora por arco eléctrica como también, su instalacion y
puesta en marcha.
*  Reconocer las distintas maquinas de soldar.

SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO

El sistema de soldadura eléctrica con electrodo recubierto se caracteriza, por la creaciéon y mantenimiento
de un arco eléctrico entre una varilla metalica Ilamada electrodo, y la pieza a soldar. El electrodo recubierto
esta constituido por una varilla metalica a la que se le da el nombre de alma o ntcleo, generalmente de
forma cilindrica, recubierta de un revestimiento de sustancias no metalicas, cuya composicién quimica
puede ser muy variada, segun las caracteristicas que se requieran en el uso. Para realizar una soldadura por
arco eléctrico se induce una diferencia de potencial entre el electrodo y la pieza a soldar, con lo cual se
ioniza el aire entre ellos y pasa a ser conductor, de modo que se cierra el circuito. El calor del arco funde
parcialmente el material de base y funde el material de aporte, el cual se deposita y crea el cordon de
soldadura.

Reglas fundamentales de seguridad para la soldadura por arco 1.
Se limpio y ordenado en el aula taller y en el trabajo en general.
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2.Suelda en lugares alejados de materiales inflamables.

3.Ponte el equipo completo de proteccién antes de empezar a soldar. (evitara que los rayos del arco dafien
tu vista y que las chispas les produzcan quemaduras).

4.Suelda en lugares secos.

5.Suelda en lugares abiertos y con ventilacidn adecuada en especial, cuando sueldes metales que despidan
gases toxicos.

6.Mantén el equipo en buen estado.

7.Si la careta no tiene ventana movil, utiliza gafas de proteccidn al picar la escoria.

8.Si tienes que soldar algun deposito, verifica que este no tenga restos de materiales inflamables, si es asi
lavalos correctamente.

9.Utiliza siempre para agarrar las piezas a soldar, alicates o tenazas.

TRAJE DE SOLDADURA

i Careta de Soldar

Guante de
Soldadura

E.P.P. Equipo de Proteccion Personal

Siempre utilice todo el equipo de proteccidn necesario para el tipo de soldadura a realizar. El equipo consiste en:
1.Mascara de soldar, protege los ojos, la cara, el cuello y debe estar provista de filtros inactinicos de acuerdo al
proceso e intensidades de corriente empleadas.

2.Guantes de cuero, tipo mosquetero con costura interna, para proteger las manos y mufecas.

3.Coleto o delantal de cuero, para protegerse de salpicaduras y exposicidn a rayos ultravioletas del arco.
4.Polainas y casaca de cuero, cuando es necesario hacer soldadura en posiciones verticales y sobre cabeza,
deben usarse estos aditamentos, para evitar las severas quemaduras que puedan ocasionar las salpicaduras del
metal fundido.

5.Zapatos de seguridad, que cubran los tobillos para evitar el atrape de salpicaduras.

6.Gorro, protege el cabello y el cuero cabelludo, especialmente cuando se hace soldadura en posiciones.
7.Gafas de seguridad, protege los ojos al momento de realzar la operacidon de cincelado o eliminacién de escoria.

Proteccidn de la vista

La proteccidn de la vista es un asunto tan importante que merece consideracion aparte. El arco eléctrico que se
utiliza como fuente caldrica y cuya temperatura alcanza sobre los 4.000° C, desprende radiaciones visibles y no
visibles. Dentro de estas ultimas, tenemos aquellas de efecto mas nocivo como son los rayos ultravioletas e
infrarrojos.

El tipo de quemadura que el arco produce en los o0jos no es permanente, aunque si es extremadamente
dolorosa.

Su efecto es como “tener arena caliente en los ojos”. Para evitarla, debe utilizarse un lente protector (vidrio
inactinico) que ajuste bien y, delante de éste, para su proteccion, siempre hay que mantener una cubierta de
vidrio transparente, la que debe ser sustituida inmediatamente en caso de deteriorarse. A fin de asegurar una
completa proteccidn, el lente protector debe poseer la densidad adecuada al proceso e intensidad de corriente
utilizada.
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Seguridad en operaciones de Soldadura

Riesgos de Incendio: Nunca se debe soldar en la proximidad de liquidos inflamables, gases, vapores, metales en
polvo o polvos combustibles. Cuando el area de soldadura contiene gases, vapores o polvos, es necesario
mantener perfectamente aireado y ventilado el lugar mientras se suelda.

Ventilacion: Soldar en dreas confinadas sin ventilaciéon adecuada puede considerarse una operacion arriesgada,
porque al consumirse el oxigeno disponible, a la par con el calor de la soldadura y el humo restante, el operador
gueda expuesto a severas molestias y enfermedades.

Humedad: La humedad entre el cuerpo y algo electrificado forma una linea a tierra que puede conducir corriente
al cuerpo del operador y producir un choque eléctrico. El operador nunca debe estar sobre una poza o sobre
suelo humedo cuando suelda, como tampoco trabajar en un lugar himedo.

Debera conservar sus manos, vestimenta y lugar de trabajo continuamente secos.

ACTIVIDAD N° 1

1. VERDADERO FALSO: responde verdadero o falso segun corresponda:

Para soldar se debe utilizar solo un par de gafas de seguridad.

Para soldar el ambiente debe estar cerrado para conservar los gases.
Se debe dejar materiales inflamables cerca de la fusion de la soldadura
Cuando sueldas debes utilizar pinzas o alicates.

moowy

El sistema de soldadura eléctrica con electrodo recubierto se caracteriza, por la creacién de in arco
eléctrico entre una varilla metdlica llamada electrodo y la pieza a soldar- F. Después que empecemos a
soldar nos protegemos con el equipo de soldadura.

Se suelda en lugares secos
No es importante la limpieza de los equipos y el lugar de trabajo.

El arco voltaico desprende radiaciones de efecto nocivo como son los rayos ultra violeta y los infrarrojos
que perjudican el ojo del trabajador.

J. Parasoldar, la careta debe tener un lente protector (vidrio inactinico) y, delante de éste, para su proteccion,
siempre hay que mantener una cubierta de vidrio transparente

K. El lente protector debe poseer la densidad adecuada al proceso e intensidad de corriente utilizada.

COMPONENTES DE UN CIRCUITO DE SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO
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INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA DE LA MAQUINA

Para la instalacién de las maquinas por arco eléctrico manual, son necesarios al menos los elementos esquematicos

gue componen el circuito

De soldadura, estos deben ser proporcionados por los fabricantes, para poder instalar de acuerdo a sus
recomendaciones. Sin embargo, las personas que van a soldar deben realizar los siguientes pasos antes de
realizar dicha actividad:

- Leer bien las instrucciones (Manual del Fabricante).

- Conectar la maquina a la red eléctrica.

- Conectar los cables de Masa y Porta Electrodo.

- Poner en funcionamiento la maquina.

- Probar con algunos Electrodos.

- Parar el funcionamiento de la maquina.

- Controlar la temperatura de los puntos de conexion.

Méaquinas de Soldar

Son las que proporcionan corriente apropiada para efectuar la soldadura.

Placa e Caracieristicas

s ' Carcasa (cubierta)

Regulador de Cornente

Ventilador

TIPO TRANSFORMADOR. Proporciona corriente alterna para soldar.
Ventajas:

No produce soplo magnético.

Es maés barato.

Ideal para soldar planchas gruesas.

Uz
Circuito para soldar

o
uulu

L_—J‘lw’ Nucleo de fierro laminado

Bobina de
circuito primario Campo magnético
pulsante

TIPO GENERADOR. Proporcionan corriente continua para soldar.

Ventajas:
Se puede utilizar en lugares donde no hay corriente eléctrica.
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SOLDADORA INVERTER son una version moderna y digitalizada de las maquinas de soldar clasicas. El
funcionamiento de ambas se basa en el mismo concepto, la transformacién de la corriente alterna en continua
para crear un arco voltaico.

SOLDADURA MIG/MAG se conoce también como GMAW o soldadura de hilo. Es un soldeo por fusién por arco
que utiliza un alambre electrodo macizo, en el cual el arco y el bafio de soldadura se protegen de la atmosfera por
medio de gas suministrado por una fuente externa.

ACCESORIOS
Entre los mas importantes tenemos:

EL PORTA ELECTRODO.

Es un dispositivo de sujecion aislado hacia afuera que alimenta el electrodo con corriente de soldadura. Tiene
mordazas de cobre acanaladas para sujetar electrodos de diferentes diametros y a diferentes angulos. Su capacidad
se expresa en amperios que debe estar de acuerdo con la capacidad de la maquina.

A. En el siguiente dibujo, escribe los componentes del circuito eléctrico de soldadora por arco
eléctrico.

Fuente de poder ~ Metal Base

B. Escribe paso por paso cuales son las actividades para la puesta en marcha de la soldadora por
arco eléctrico.

C. En el dibujo escribe las partes que componen a la porta electrodo.
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Dibujo Técnico

TEMA: ACOTACION

Objetivo: Emplear correctamente los sistemas de acotacion.

1. Acotacion

¢Qué es una cota?

Se denomina cota a la norma establecida para indicar las dimensiones de una pieza. La disposicion de las cotas
debe ser clara y precisa, ya que, en caso contrario, producirdn errores y a una pérdida de tiempo y dinero en el
proceso de fabricacion. Para ello seguiremos una serie de normas y recomendaciones que vienen recogidas en la
Norma (UNE 1-1039-94).

Elementos que intervienen en el acotado.

En el proceso de acotado de un dibujo, ademas de la cifra de cota, intervienen lineas y simbolos, que variaran
segun las caracteristicas de la pieza y elemento a acotar. Todas las lineas que intervienen en la acotacion, se
realizaran con el espesor mas fino.

Los elementos basicos que intervienen en la acotacién son:



sLineas de cotas: lineas paralelas a la dimension a acotar.
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«Cifras de cota: Es un nimero que indica la magnitud. Se sitda centrada
en la linea de cota. Podra situarse en medio de la linea de cota,
interrumpiendo esta, o sobre la misma, pero en un mismo dibujo se seguira
un solo criterio.

*Flecha de cota: Tiene la forma de un triangulo en la proporcién de 3 a 1
y es totalmente relleno.

sLineas auxiliares de cota: o lineas de extensiéon. Son lineas que nacen

de las aristas del cuerpo y limitan la longitud de las lineas de cota. Deben
sobresalir ligeramente de las lineas de cota, aproximadamente en 2 mm.
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Simbolos: En ocasiones, a la cifra de cota le acompafia un simbolo
gue indica una caracteristica de la forma de la pieza, permitiendo %
reducir el nimero de vistas necesarias, para definir la pieza.

Caracteristicas esenciales de la acotacion:

Jinea e cota 2 mm
mediante una linea que une un 2mm"'— - i -
texto a la pieza. 7mm. -
Las lineas de referencia, =
terminaran:

Lalinog de cota estard
En flecha, las que acaben en m:‘“’m‘““:“’
un contorno de la pieza. En un
punto, las que acaben en el
interior de la pieza.
Sin flecha ni punto, cuando acaben en otra linea.
Los simbolos mas

Definicion

Simbolo

Cuadrado (forma)

Diametro
R Radio

SR Radio esferico

SO Diametro esférico

En la acotacion se tendra en cuenta los principios siguientes.

® En el dibujo figuraran todas las cotas, tolerancias, etc. necesarias para que el elemento quede completamente definido.
Asimismo, se hara contar cualquier otra informacion que se precise, tales como condiciones de fabricacion y verificacion.

®Una cota no figurara en el dibujo méas que en un solo lugar, a menos que sea indispensable repetirla.

®[ as cotas se colocaran sobre las vistas que se representen mas claramente los elementos correspondientes.

®Todas las cotas de un dibujo se expresaran en la misma unidad. Si excepcionalmente no fuera posible hacerlo asi, se hara

constar la unidad empleada a continuacién de la cota.

® No figurardn mas cotas que las necesarias para definir la pieza.



IPET 132 PARAVACHASCA SECUENCIA N4 22 afio - 2023

®Todas las cotas que guarden relacion se colocaran en la misma vista.

2. Sistemas de Acotacién

Segun el proceso de fabricacion de una pieza, por arranque de viruta, forja, troquelado etc., se empleara un tipo de acotacion

diferente. Los sistemas de acotacion que veremos son:

1)  Acotacién en serie ‘ |

2) Acotacion en paralelo

3) Acotacion combinada —l_ _I—

1.Acotacién en serie: En la denominada “Acotacion en Serie”, las cotas se disponen una a continuacion de la otra, es

decir, cada elemento se acota a partir del anterior, eso puede acarrear la acumulacién de errores, por lo que es conveniente

acotar el total.

2.Acotacién en paralelo: En este tipo de acotacion las cotas parten todas de un mismo origen. En este sistema todas las

cotas que tienen una misma direccion, tienen un elemento comin de referencia. Se usa cuando varias cotas estan
dispuestas en una misma direccién, tienen un elemento de referencia comun, una cara, un eje, etc.

Es evidente que se ha de usar este sistema cuando haya un
elemento que por su importancia grafica puede tomarse
como referencia para los demas. Esta importancia de la
gue hablamos podréa ser alguna parte del elemento grafico
que destaque, o sea demasiado particular por la forma.

Con el acotado en paralelo no se acumulan los errores por

ser cada cota independiente. l—

3.Acotacién combinada: Otra manera de acotar es la
“Acotacion Combinada”, combinando los sistemas antes vistos tenemos la acotacién combinada. Es el resultado de la mezcla
de la acotacion en paralelo y de la acotacién en serie, habitualmente es el sistema mas empleado.
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Nombre Grupt

Acota torrectonente las siguentes piezas Lo cuodricula se supome de 10 mm
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[aboratorio - Taller

Contenidos:

*  Trazado de croquis

* Uso de herramientas de sujecidon, herramientas de corte y trazado.

*  Principio de soldadura eléctrica por arco.

*  Insumos utilizados en la soldadura por arco. Electrodos. Caracteristicas.
*  Efectos de la soldadura sobre las piezas soldadas.

* Seguridad en el proceso de soldaduras. Identificacién de riesgos en operaciones de
soldeo. El espacio de trabajo

Criterios de Evaluacion:

* Desempefio en el taller seguimiento de los procesos de trabajo de acuerdo con las
pautas de seguridad e higiene.

*  Realizacién de la tarea asignada.

*  Cumplimiento de fecha de entrega

Actividades: Fabricacidn del perchero

Descripcion:

En este trabajo practico se cortan y preparan las piezas para soldar y se ejecutaran distintos tipos
de soldaduras, para esto se utilizardn los utiles y herramientas especificos. Elementos de
proteccion personal. Se acondicionara el area de trabajo y se pondrd a punto la maquina.

A partir de alambre de acero blando de fabricacidn, se realizara un perchero observando las
distintas partes con soldadura.

Procedimientos:

*  Corte del material, conformado de la pieza, soldadura,
terminacion.

Material:

* Acero blando de 4,2 mm de didmetro. * Electrodo de 2,5 mm
de didmetro.

Se podra cambiar el tipo de material, en base a la disposicidon en el momento de realizar el
trabajo.
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